HeiKuTec

HEINEMANN KUNSTSTOFFTECHNIK

Technische Daten fiir groBe Komplettspulen GmbH Einzelteile: Montiert:
Scheibe Halbschale Trommel- |Wickel- Rand- Leerg- Wickel- Tragfahig-
g mm Bohrung/ |Wand- (Kern-) Wand- _— breite/ breite/ freiheit/ gewicht/ kg [volumen keit (max.)
mm stirke/ AuBen @ starke/ rl;lanr:ge mm mm mm
mm mm mm
SCH 390 386 60 15 120/410 125 4 410 440 410 15 2,0 36 dm® 90 kg
SCH 435 434 60 15 120/410 125 4 410 440 410 15 2,5 47 dm® 90 kg
SCH 485 485 60 20 120/410 125 4 410 450 410 15 3,0 62 dm® 110 kg
SCH 500 500 81 25 240/400 240 3 400 450 400 20 4,5 65 dm® 115 kg
SCH 500 500 81 25 240/540 240 3 540 590 540 20 4,5 88 dm® 125 kg
SCH 595 595 81 25 240/400 240 3 400 450 400 20 4,5 77 dm® 120 kg
SCH 595 595 81 25 240/540 240 3 540 590 540 20 4,5 104 dm® 150 kg
Bauweise: Optimierte und Kern Zwei Demontage: In
HINWEIS: vereinfachte Bauweise ohne Halbschalen, durch eine diinne d. R.genligt ein vorsichtiger
Die Tragfahigkeit und das Wickelvolumen -(Werte hierfiir ohne Werk;eug Kunststoff-Naht miteinander verbunden. Fall auf die Flanschkante aus einer Hohe
Gewahr) montierbar (ggf. gesichert durch Ausnahmen SCH 500 + 595 -> getrennte von ca. 70 cm um die Trommel in ihre 3 oder
wurden mit unserem Grof3kunden in einem Selbstversuch Klebeband) u. demontierbar Halbschalen 4 Teile zu zerlegen.
gemeinsam ermittelt und werden seit mehr als 10 Jahren so
in der Praxis ohne Probleme genutzt.
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